Bruksanvisning

Svetsmaskin
61707

WILDANGER " TECHNIK

Liknande avbildning, kan variera beroende pa modell

Las bruksanvisningen och beakta sédkerhetsanvisningar innan produkten tas i bruk

Med reservation for eventuella tekniska andringar!
Pa grund av stadiga vidareutvecklingar kan det finnas ringa olikheter mellan produkten och
avbildningar, handlingssteg eller tekniska uppgifter.
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Vid informationerna i denna bruksanvisning forbehaller vi oss réatten till oanmalda andringar. Ingen del
av denna dokument far kopieras eller mangfaldigas pa annat satt utan ett foregaende skriftligt
samtycke. Alla rattigheter reserverade.

WilTec Wildanger Technik GmbH 6vertar inget ansvar for eventuella fel i denna bruksanvisning eller
kopplingsschemana.

Fastéan WilTec Wildanger Technik GmbH har gjort allt det kan for att ge dig en fullstandig, felfri och
aktuell bruksanvisning, kan fel inte uteslutas.

Hittade du ett fel eller har du ett forslag till en forbattring? Du far garna kontakta oss per e-post eller
vart kontaktformular. Vi ser fram emot ditt meddelande.

Var e-postadress:

service@wiltec.info

Vart kontaktformular:

https://www.wiltec.de/contacts/

Den aktuella versionen av denna bruksanvisning i flera sprak hittar du p& var natbutik:

https://www.wiltec.de/docsearch

Var postadress ar:

WilTec Wildanger Technik GmbH
Kdnigsbenden 12

D - 52249 Eschweiler
TYSKLAND

Vill du hamta dina varor? Var hamtningsadress ar:

WilTec Wildanger Technik GmbH
Kdnigsbenden 28

D - 2249 Eschweiler

TYSKLAND

Vi ber dig att meddela oss nar du vill hamta dina varor for att halla vantetid och avveckling sa kort som
mojligt. Du kann ockséa bestélla dina varor i var natbutik.

E-post: service@wiltec.info
Tel:+49 2403 55592-0
Fax: +49 2403 55592-15

Anvand foljande adress for att skicka tillbaka varorna pa grund av utbyte, reparation eller andra skal.
Obs! Kontakta vart serviceteam for att sakerstella en smidig reklamation eller utbyte.

Retourenabteilung

WilTec Wildanger Technik GmbH
Konigsbenden 28

D - 52249 Eschweiler
TYSKLAND

E-post: service@wiltec.info
Tel:+49 2403 55592-0
Fax: (+49 2403 55592-15)
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Introduktion

Tack for att du kopte denna kvalitetsprodukt. Vi ber dig att alltid vidta nagra grundlaggande
sdkerhetsatgarder nar du anvander produkten for att minimera skaderisken. Las noga igenom
bruksanvisningen och forvissa dig att du har forstatt allt.
Forvara bruksanvisningen sa att den star till forfogande.

Sakerhetsanvisningar

Skydda dig mot uppkommande stralning! Anvand endast standardiserade skyddsglaségon
med motsvarande skyddsstatus (9, 10, 11, 12, 13). Maskinen far endast anvandas med
handskar. Alla otackta hudytor maste tackas av motsvarande skyddsklader. Alla inblandade
personer och svetsaren maste skyddas tillrackligt.
Skydd mot elektrisk strom: sma svetsmaskiner kan drivas med 230 V nat. Vid anslutning mas-
te VDE: s (tysk férening for informationsteknik inom elektronikelektronik) bestammelser foljas!
Arbeten pa stromkretsen far endast utforas av kvalificerad elektriker! Kablar far inte koras
over! Sakringar far aldrig lappas!
Skyddsjordning, nollstallning, jordfelbrytare pa svetskretsen: Svetsmaskiner har en tomgangs-
spanning mellan 80 och 100 V, beroende p& maskinens konstruktion och typ. Fuktiga under-
lag, vata, svettiga arbetsklader och daligt isolerade skor ar sarskilt farliga. Helt isolerade elek-
trodhallare ger skydd. Vaxelstromapparater ska inte anvandas i tranga utrymmen.
Stabila hoga skor ger skydd mot svetsstank! Byxor ska n& dver skokanten! Hall arbetsklader
fria fran olja, fett, I6sningsmedel och liknande! Laderhandskar och ett laderforklade maste an-
vandas, eventuellt damask och eventuellt huvudskydd.
Skydd mot gaser och angor: Vid svetsning uppstar gaser, angor, rok och damm. Om dessa
skadliga &mnen inhaleras i hdgre koncentrationer kan de vara skadliga fér halsan!
o Obs! Sarskild fara genom
= kvavedioxid eller dikvavetetroxid (NO,, N,O.) i trdnga utrymmen med dalig ventilation!
= blyanga fran blyhaltig farg!
= zinkanga vid svetsning av galvaniserade komponenter vilket kan leda till zinkfeber!
= kadmiumanga fran kadmiumbelaggningar som anvands liksom zink som korrosionss-
kydd.
o Lamphga skyddsatgarder:
Tillrécklig ventilation!
Svetsa utomhus om mgjligt!
Anvand utsugning!
Ta alltid pa dig en andningsmask eller -skydd!
Applicera farg efter svetsning eller ta bort innan svetsning vid reparationer!

Elektrodsvetsanordningen har kapslingsklass IP21S. Maskiner i denna kategori &r endast
skyddade mot droppande vatten som faller vertikalt uppifran. De &r inte lampliga for anvand-
ning i regn. Anvand aldrig maskinen i en vat miljo. Dessutom &r denna maskin inte lamplig for
upptining av frusen vattenldning. Sadan anvandning ar uttryckligt forbjuden.

Oppna aldrig maskinen. Den far endast 6ppnas av utbildad fackpersonal. Forlang inte svets-
kabeln eller jordkabeln, och vidta inga andra &ndringar p& maskinen.
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Allmédnna foreskrifter om sékerhet och férebyggande av olyckor

Utover informationerna i denna bruksanvisning maste lagstiftarens allmanna sakerhets- och olycksfo-
rebyggande foreskrifter foljas.

e Skicka bruksanvisningen vidare till tredje part. Se till att tredje part endast anvander denna
produkt efter att ha fatt nédvandiga instruktioner.

e Hall barn borta och sakra maskinen mot obehdrig anvandning. Lamna aldrig maskinen som ar
i drift eller redo for drift utan uppsikt. Lamna aldrig barn i narheten. Barn far inte anvanda den-
na produkt.

e Var alltid vaksam och var alltid uppmarksam pé vad du gor. Arbeta inte pa eller med denna
produkt om du &r ouppmaérksam eller paverkad av alkohol, berusnings- eller lakemedel. Aven
ett kort dgonblick av ouppmarksamhet nar du anvander maskinen kan leda till allvarliga oly-
ckor och personskador.

e Sakerstall att maskinen star sakert. Nar du staller upp maskinen ska du se till att den star pa
ett fast och sakert underlag.

e Undvik kontakt med heta delar. Ror inte vid ndgra heta delar pa maskinen. Observera att olika
komponenter lagrar varme och kan leda till brannskador aven efter att maskinen har anvants.

e Anvand barhandtag. Det ar viktigt att du lyfter maskinen pa barhandtaget.

e Se upp for skador. Kontrollera om maskinen ar skadad innan den tas i drift. Om den visar de-
fekter far den under inga omstandigheter tas i drift.

e Anvand inte spetsiga foremal. For aldrig in spetsiga och/eller metalliska foremal i maskinens
inre. Missbruka inte. Anvand endast maskinen for de avsedda andamal som &r angivna i den-
na bruksanvisning.

e Kontrollera regelbundet. Anvandningen av denna maskin kan leda till férslitning pa vissa delar.
Du bor darfor regelbundet kontrollera maskinen fér skador och brister.

e Korrekt anvandning av natkabeln. Dra aldrig i natkabeln for att dra ut nétproppen ur uttaget,
och skydda alla kablar mot olja, vassa kanter och héga temperaturer.

e Anvand endast originaltillbehor. Fér din egen sakerhet ska du endast anvanda tillbehér som
uttryckligen anges i bruksanvisningen eller rekommenderas av tillverkaren.

Risk fér olyckor genom elstét

Om ingen ljusbage brinner finns det tomgangsspanningen U, mellan jordklamman och elektrodhalla-
ren. Denna spanning kan vara livsfarlig om svetsaren vidror de metalliska spannbackarna pa elektrod-
hallaren och om du vidror arbetsstycket med bara hander. Darfor ar det viktigt att folja foljande anvis-
ningar:

Bar alltid skyddshandskar av isolerande material.

Bar alltid Iampliga klader. Undvik klader av plast. Svets aldrig med en bar éverkropp.

Bar solida, isolerande skor. Se till att sulorna under inga omstéandigheter ar spikade.

Satt eller lagg dig aldrig pa metall utan underlagg av isolerande material.

Kontrollera kablarnas tillstand fore varje anvandning. Anvand inte maskinen om kablarna &r
skadade.

Risk fér olyckor genom brist pa luft

Betydande mangder rok och gas uppstar under svetsningen. Se till att rék och gaser alltid kan komma
ut genom en lamplig 6ppning. Tillsatt dock aldrig syre. Detta 6kar risken fér brandfara.

Risk fér olyckor genom ljusbagens stralar

Det starka ljuset fran ljusbdgen samt de frigjorda ultravioletta stralarna kan skada 6gonen. Bar alltid en
lAmplig skyddsskoéld med standardiserat antireflexglas for att skydda dina 6gon.

© by WilTec Wildanger Technik GmbH Artikel 61707 sida 4
http://iwww.WilTec.de
http://www.aoyue.eu 03 2021-1

http://www.teichtip.de


http://www.wiltec.info/
http://www.wiltec.info/
http://www.wiltec.info/

W e

D
WILDANGER TECHNIK

Risk for olyckor genom sprutande gnistor

De sprutande svetsgnistorna kan orsaka smartsamma brannskador. Darfér ar det viktigt att folja foljan-
de anvisningar:

Bar alltid 1&aderforklade och laderhandskar.

® Bar lampliga huvudbonader vid svetsning éver huvudet.

® Byxbenen ska tacka dver skorna.

® Bar robusta, isolerande skor.

Risk for olyckor genom slaggpartiklarstdnk

Slagget ar hart och sprott efter stelning. Slagghammaren bryter det i skarpa kanter som allvarligt kan
skada 6gonen. Du bér darfor skydda dina 6gon med lampliga skyddsglaségon nar du tar bort slagget.

Brandrisk genom sprutande gnistor

Om den smalta eller glodande metallen och slaggpartiklarna faller pa brannbara amnen kan
de antandas och orsaka brand. Ta darfor bort alla brannbara féremal fran arbetsomradet
innan du borjar svetsa. Var sarskilt uppmarksam pa foljande material:

Papper

Lumpor

Textil

Tra och trafiber

Gummi

Plast

Bensin

Oljor

Tjarlikande material

Farger och ldsningsmedel

Explosionsfara

Bade svetsgnistorna och den hdgt upphettade svetspunkten kan orsaka explosioner. Anvand darfor
inte maskinen i en explosivfarlig miljo dar det finns &mnen som brannbara vatskor, gaser och fargdim-
ma.

Observera ocksa:

e Ta bort elektroden fran elektrodklamman omedelbart efter avslutat svetsarbete for att undvika
oonskad ljusbagsbildning.

e Nar svetsmaskinen ar i drift ska du inte placera elektrodklamman pé sjalva svetsmaskinen el-
ler pa nagon annan elektrisk maskin.

e ROr inte sjalva elektroden eller ndgot annat metallféremal som ar i kontakt med elektroden
innan du avslutar svetsningen.

e Efter avslutat arbete ska du vanta nagra minuter innan du kopplar bort maskinen fran strom-
férsoérjningen.
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Beskrivning

e TIG 180/200 ar enstegs argonljusbagesvetsredskap.
e Fysiska egenskaper pa sadana svetsmaskiner ar

o

o

e De

o

O O O ©o

[}

o

Obs: Anva

en kontinuerlig stromstyrka och en ljusbagedrivningsstyrning.
konstanta stromegenskaper: Normal ljusbagspanning sakerstaller att svetsstrommen inte
andras med ljusbaglangden. Strommen okar stadigt nar ljusbagspanningen sjunker. Om
bagspanningen ar for lag kommer det att resultera i en baglangd som atergér till normal.
Om ljusbagspanningen ar for 1ag for att stodja ljusbagen, kommer spanningen att sjunka
omedelbart for att skydda mot sténk orsakad av en kortslutning.
kontinuerlig stromstyrka: Svetsstrommen andrar inte ljusbaglangden sa att strommen &r
mycket stabil. | handelse av kortslutning i elektrodkretsen sjunker strémmen automatiskt
till O for att skydda volframet och arbetsstycket.

nna ljusbagesvetmaskin har féljande egenskaper:
Hog kvalitet
Stabil ljusbage
Latt kontrollerat sméaltbad
Hogre tomgangsspanning
Mangsidigt anvandbar: maskinen ar lamplig for arbeten pa hdg hoéjd och utomhus samt for
installation inomhus och utomhus
Lattvikt
Enkel installation och anvandning

ndaren far inte sjalv demontera, bygga om eller byta ut elektriska komponenter. Annars ar

garantin fér maskinen ogiltig.

Uppgifter och egenskaper

Modell TIG180 TIG200

Artikelnummer 61707 61708

Natspédnning (V) 230 230

Frekvens (Hz) 50 50

Ingangsstrom (A) 180 200
Tomgangsspinning (V) 65 65

Instéllningsomrade for utgangsstrommen (A) | 10-180 10-200
Arbetsspédnning (V) 17 18

Sandningscykel (%) 60 60

Tomgangsférlust (W) 40 60

Pilotbagmodell RF RF

Effektivitet (%) 80 80

Effektfaktor 0,93 0,93

Isoleringsklass H H

Kapslingsklass IP21S IP21S

Vikt (kg) 10 11

Dimensioner (mm) 465%x255x330 465%x255%x330
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Delférteckning

Nr. |Beteckning Nr. |Beteckning
1 |Indikeringsljus Luftanslutning
2 | Svetsstromvridreglage Uttag for elektrodterminal
3 | Temperaturljus Negativ uttagsterminal
4 | Falltidvridreglage MMA/TIG omkopplare
5 | Positiv uttagsterminal 10 |Digital spektrumskarm
Installation

Om du vill anvanda en langre kabel ska du vélja en kabel med stdrre tvarsnitt for att undvika spéan-
ningsfall. Om brannarkabeln ar for lang kan den hamma ljusbagens funktion och andra funktioner i
systemet. Av denna anledning rekommenderar vi att anvandaren féljer den langd som rekommen-
deras av tillverkaren.

Ingangskabelanslutning

Varje svetsmaskin har en nétkabel som maste anslutas till respektive spanning enligt ingangs-
spanningen. Om en enfas 230 V likstrémsledning férsumligt ansluts till 380 V véaxelstromska-
beln kommer strombrytaren att stallas in i éverspanningsskyddslaget. Stang forst av stromfor-
sorjningen och anslut sedan maskinen till en spanning pa 220 V. Satt sedan pa den igen. In-
gangsspanningen maste vara enfasig 230 V.

Se till att natkabeln &r ordentligt ansluten till strombrytaren eller natproppen, och férhindra oxi-
dation. Kontrollera om natspanningen ligger inom vagomradet.

Anslutning av utgangskabeln

Nar du anvander argonljusbagsvetsmaskiner ska du ansluta dem enligt beskrivningen ovan.
Tank pa foljande nar du anvander slaglage: Varje maskin har ett par rorliga proppar. Svets-
handtagets kabel &r ansluten till den svarta rérliga kontakten; jordtangens andra anslutning ar
ansluten till den roda rorliga kontakten. Darefter maste dras at dem. Se till att sekundarkablar-
na (handtagskablar och jordningskablar) ar ordentligt anslutna till den rérliga kontakten.
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Satt i mobilproppen i det mobila uttaget och dra at den. Annars branns proppen och bussnin-
gen om t.ex. strommen ar for hog eller driftstiden &r for lang.

Var uppmarksam pé anslutningskabelns elektrod. Det finns tva typer av anslutningar: positiv
anslutning och negativ anslutning. Den positiva anslutningen ar nar arbetsstycket ar anslutet
till positiv elektricitet och brannarhandtaget ar anslutet till en negativ elektrod; den negativa
anslutningen ar nar arbetsstycket ar anslutet till negativ elektricitet och brannarhandtaget ar
anslutet till en positiv elektrod.

Monteringsbild

(5)

NN

—_—
VE = =

9999
— )
4) %
——

Nr. |Beteckning Nr. | Beteckning
Reducerventil 4 |Svetsbrannare
Argonflaska 5 | Stromforsorjning
Arbetsstycke

Drift

Argonljusbagesvetsning

Se till att strombrytaren ar paslagen och att indikeringsljustet lyser.

Oppna ventilen p& argonflaskan och justera volymen pa flddesmétaren.

Den interaxiella axialflakten startar nu. Tryck pa brannarens brytare for att starta den elektro-
magnetiska ventilen. Anvandaren kan hora ljudet av RF-bagslag, samtidigt som argonen bor-
jar rinna ur brannarmunstycket.

Knappen pé& ljusbagens drivkraft anvands for att stalla in svetsfunktionen, sarskilt i ett lagt
stromomrade som samverkar med knappen for svetsstrominstéliningen. Dessa kan justera
ljusbagens strom och ligger utanfor svetsstromens installningsknapp. Detta gor det mojligt for
maskinen att generera kraftfull energi, och tryckstrommen kan uppna en effekt som kan efterli-
kna en likstromsvetsmaskins rotation.

Der Knopf des Lichtbogenschlagschubs dient zur Einstellung der Schweil3funktion, insbeson-
dere in einem niedrigen Strombereich, der mit dem Knopf der Schwei3stromeinstellung zu-
sammenwirkt. Diese kénnen den Strom des Lichtbogens einstellen und sich auf3erhalb der
Kontrolle des Drehknopfes der Schweil3stromeinstellung befinden. So kann die Maschine leis-
tungsstarke Energie gewinnen und der Druckstrom kann einen Effekt erzielen, der die Dre-
hung eines Gleichstromschweil3gerats nachahmen kann.
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Avstandet mellan svetselektroden och arbetsstycket maste vara 2-4 mm. Sedan maste du try-
cka pa brytaren. Nar du branner och traffar pa ljusbagen reduceras RF-ljusbagens ljud. Svets-
maskinen kan nu anvandas.

Beskrivning av slagléaget

Oppna strombrytaren pa den framre kontrollpanelen for att aktivera flakten.
Se till att funktionsomkopplaren &r nere.

Stall in svetsstrémmen efter arbetsstyckets tjocklek.

Stall in den karakteristiska svetslinjen med drivknappen.

Obs: Ror inte vid nagra kablar eller proppar medan maskinen ar i drift eftersom detta kan skada man-
niskors halsa eller skada maskinen.

Underhall

Ta bort damm med torr, ren tryckluft. Om svetsmaskinen anvénds i en miljé med fororenad luft
eller rok maste maskinen dammas av dagligen.

Tryckluftens tryck maste ligga inom ett rimligt omrade for att undvika skador pa sma kompo-
nenter i maskindelarna inuti maskinen.

Kontrollera regelbundet svetsmaskinens mellanliggande krets och se till att kabelkretsen ar
korrekt ansluten och att kontakterna ar ordentligt anslutna (sarskilt kontaktdon och komponen-
ter). Om det finns avlagringar eller I6sa delar ska du slipa dem ordentligt och sedan fasta dem
ordentligt igen.

Undvik att vatten och &ngor tranger in i maskinen. Om de tranger igenom ska du torka maski-
nen och kontrollera sedan maskinens isolering igen (&ven mellan kontaktdon och manteln och
mellan kontaktdon och anslutningarna).

Om svetsmaskinen inte anvands pa lang tid maste den packas in och forvaras pa en torr
plats.

Problemlésning

Regelbunden inspektion och underhall av en fackman rekommenderas.

Fel

Lésning

inte,

Indikeringsljuset  tands

inte; inget svetsresultat

e Strombrytaren ar ur funktion.

e Kontrollera att det elektriska kabelnatverket (som &r anslutet till
ingadngskabeln) ar i drift.

e Kontrollera om ingangskabeln ar ur funktion.

flakten  fungerar

Indikeringsljuset téands,
flakten fungerar inte eller
roterar inte; ingen svets-

¢ Du kan ha anslutit maskinen felaktigt till 380 V sa att den befin-
ner sig i skyddskretsen. Anslut maskinen till en 220 V stréomfor-
sorjning och sl& pa den igen.

e 220 V stromforsorjningen ar inte stabil (ingangskabeln ar for
tunn) eller ingangskabeln ar ansluten till ett elektriskt kabelnat-
verk som leder till att maskinen befinner sig i skyddskretsen.
Lagg till en kabelsektion och satt in ingadngskontakten ordentligt.
Stang av maskinen i 2-3 minuter och sla sedan pa den igen.

e Kabeln fran omkopplaren till kontrollpanelen ar I6s; fasta.

¢ Sla pa och av maskinen flera ganger eftersom den befinner sig i

prestanda skyddskretsen. Stang av maskinen i 2-3 minuter och sla sedan
pa den igen.
e 24 V relaet for huvudkretsen pa strombrytarpanelen ar inte
stangt eller ar skadat. Kontrollera 24 V strémkallan och relaet.
Om reldet ar skadat ska du byta ut det mot ett nytt av samma
konstruktion.
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[i]

Flakten fungerar, indike-
ringsljuset ténds inte, in-
get RF-bagljud, ingen
ljusbage

Positiva och negativa elektroder for spanningen i komponenten

VH-07 bor vara ungefar DC 308 V fran strombrytarpanelen till

MOS-kortet

o nar kretsen bryts och kiselbryggan har dalig kontakt.

o om nagra av de fyra hogelektrolytiska (ca 470 UF / 450 V)
strombrytarkondensatorerna lacker.

Gron display i MOS-kortets hjalpspanning; om den inte ar pasla-

gen ar hjalpspanningen ur drift; kontrollera felpunkten och kon-

takta saljaren.

Kontrollera om kontaktdonen har délig kontakt.

Kontrollera styrkretsen och ta reda pa orsakerna till felet eller

kontakta séljaren.

Kontrollera om brannarens kontrollkabel ar defekt.

Felindikatorn tands inte,
ljud frdn RF-bagslag
hérs men ingen svets-
prestanda

Kontrollera om brannarkabeln &r defekt.

Kontrollera om jordningskabeln &r avbruten eller inte ansluten
till svetsdelen.

Utgangsanslutningen fran den positiva elektroden eller branna-
rens stromforsorjning ar bortkopplad frdn maskinen.

Felindikatorn tands inte,
RF-ljusbagljud hors inte,
ljusbage bildas

Primarkabeln till ljusbagslackningstransformatorn ar inte fast an-
sluten till stromférsorjningen; fast den tatt igen.

Ljusbagspetsen ar oxiderad eller for langt borta; slipa den val el-
ler byt ut den nar det finns ett ungefar 1 mm tjockt oxidskikt pa
ljusbagspetsen.

Brytaren (lim-/argonljusbagsvetsning) ar skadad; byt ut den.
Vissa komponenter i RF-bagkretsen ar skadade; hitta dessa
och byt ut dem.

Felindikatorn tands, det
finns ingen svetspre-
standa

Eventuellt orsakad av dverhettningsskydd; stdng av maskinen
och sla sedan pa den igen efter att felindikatorn slocknat.
Eventuellt orsakad av dverhettningsskydd; Vanta 2—3 minuter
(argonljusbagesvetsning har ingen funktion for éverhettnings-
skydd).
Véxelriktningskretsen ar eventuellt defekt; dra ut natproppen till
huvudtransformatorn pa MOS-kortet (VH-07-insatsen nara flak-
ten) och sl& pd maskinen igen. Om felindikatorn fortfarande
tadnds stanger du av maskinen och drar ut natproppen till RF-
ljusbagkallan (som ligger nara VN-07-flaktinsatsen) och slar se-
dan pa maskinen:

o Om felindikatorn fortfarande tdnds kan en del av falttransis-
torn p& MOS-kortet vara skadad; ta reda pa vilken och byt
ut den med samma modell.

o Om felindikatorn inte tands har RF-ljusbagetandningens
uppat-transformator skadats; ersatt den.

Om felindikatorn inte ténds:

o Mellankorttransformatorn kan vara skadad; méata induktans-
volymen och Q-volymen fér huvudtransformatorn genom en
induktansbro (L = 0,9-1,6 mH Q> 35). Om volymen ar for li-
ten ska du byta ut den.

o Transformatorns sekundara likriktarrér kan vara skadat; hit-
ta felet och byt ut likriktarréret med ett nytt av samma kon-
struktion.

o Aterkopplingsslingan kan vara avbruten.

Utgangsstrommen ar
inte stabil eller utanfor
potentiometerreglerin-
gen; ibland &ar den hog,
ibland I&g.

1 K potentiometern skadad; byt ut den.
Olika kontaktdon har dalig kontakt, sarskilt insatser osv.; kon-
trollera dem.
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For mycket svetsstank;

felaktig polaritet hos | Elektroden &r felaktigt ansluten; Byt ut jordnings- och handtagskablarna.
elektroden
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Regleringar av avfallshanteringen
EU-direktivet for hantering av elektrisk och elektronisk utrustning (WEEE, 2012/19/EU) blev inforlivat i
den tyska lagen for elektronikavfall.

Symbolen som visar en genomstryknad soptunna kannetecknar alla WEEE-bertérda produkter fran
WilTec. Symbolen betyder att produkten far ej kastas in i hushallssopor.

WilTec Wildanger Technik GmbH registrerades av den tyska registreringsinstansen EAR (Stiftung
Elektro-Altgerate Register). WilTecs WEEE-registeringsnummer ar DE45283704.

Avfallshantering av begagnade elektriska och
elektroniska produkter (tillamplig for aller lander av

Europeiska unionen och alla lander med ett separat
kallsorteringssystem for denna produkter).

Symbolen p& forpackningen eller produkten sjalv

TECHNIK

betyder att produkten far ej kastas in i hushallssopor. 3 WILDANGER
Produkten maste inlamnas till _étervinningsstation for WilTec Wildanger Technik GmbH
elektrisk och elektronisk utrustning. DE-52249 Eschweiler

Genom den lampliga avfallshanteringen av din produkt
skyddar du miljpn och dina medmanniskors halsa. En _ WEEE-Fag T EESRaRe

olamplig avfallshantering utgor en risk for miljén och
manniskors héalsa.

Materialratervinning hjalper att minska forbrukningen av ramaterial.

Dina kommun, kommunala behandlingsanlaggningar eller affaren dar du képte produkten kan ge dig
vidare informationer om materialatervinningsprocessen.

Adress:

WilTec Wildanger Technik GmbH
Konigsbenden 12 / 28

D-52249 Eschweiler

TYSKLAND

Viktig anmarkning:

Varje satt av delvis eller fullstandigt mangfaldigande eller kommersiellt nyttiande av denna
bruksanvisning behdver ett skriftligt godkannande fran WilTec Wildanger Technik GmbH.
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